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Studzienki PolyTeam — DOBRY WYBOR!
Studzienki PolyTeam — NIC DLA NAS NIE JEST PROBLEMEM!
Elementy sktadowe studni PolyTeam
Asortyment produkcji
STUDNIA KINETOWA
STUDNIA KINETOWA z kaskada
STUDNIA OSADNIKOWA
STUDNIA EKSCENTRYCZNA prosta
STUDNIA EKSCENTRYCZNA tukowa
STUDNIA SPECJALNA rozprezna
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STUDZIENKA DRENARSKA
ZBIORNIKI
KINETY WIELKOWYMIAROWE
KSZTALTKI
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StudzienkiRely’ - DOBRY WYBOR!

Studzienki kanalizacyjne inspekcyjne i re-
wizyjne, prefabrykowane z rur struktural-
nych (materiat PEHD i PP), przeznaczone
sa do budowy systemow kanalizacji sani-
tarnej, deszczowej, ogolnosptawnej oraz
drenazowej w pasie drogowym, w jezdni i
poza jezdnia oraz na terenach zielonych.

Studzienki wyposazane sa w krocce po-
taczeniowe dla kanatéw z roznych mate-
riatdw, np.: PEHD, PP, PVC, KAMIONKA,
POLIMEROBETON. Elementy te zostaty za-
projektowane i wykonane w taki sposéb,

aby zapewnic¢ szczelno$c¢ potaczen.

Rura karbowana i profi lowa, z ktorej wy-
konana jest cata studzienka, pozwala
przenosi¢ obcigzenia wywierane na stu-
dzienke. Studnie pracuja wraz z gruntem i
wykazuja przy tym duza elastycznosc.
Studzienki umozliwiajg prowadzenie prac
eksploatacyjnych i kontrolnych poszcze-
golnych odcinkdw kanatow.

Specijalizujemy sie rowniez w produkcji

ksztattek wielkowymiarowych obejmuja-
cych érednice do DN 3500 mm.

Sp. z o.o.

Nasze produkty posiadaja aprobaty tech-
niczne:

= Instytutu Badawczego
Drog i Mostow,

. Centralnego Osrodka
Badawczo-Rozwojowego
Techniki Instalacyjnej INSTAL
(obecnie ITB),

Gtownego Instytutu

Gornictwa (GIG),

Centrum Naukowo-Technicznego
Kolejnictwa (CNTK).




StudzienkiRoly- — NIC DLA NAS NIE JEST PROBLEMEM!

Naszym najwiekszym atutem jest reczna
produkcja wszystkich elementow, dzie- ki
czemu kazdy wytworzony przez nas
produkt jest indywidualny. Taka metoda
wytwarzania pozwala kontrolowac jakosc
wyrobow na kazdym etapie produkcji.

W ramach programu produkcyjnego PO-
LYTEAM wytwarzamy na indywidualne
zamowienia elementy systemow kanali-
zacyjnych, zbiorniki, silosy i ksztattki. Pro-
dukty te wykonywane sa z rur struktural-
nych (z PEHD i PP).

Podstawowy zakres produkcji studzie-

nek kanalizacyjnych obejmuje $rednice

od DN 300 do DN 3500 mm:

- studzienki kanalizacyjne zbiorcze
i przelotowe,

. studzienki kanalizacyjne
osadnikowe,

. studzienki kaskadowe,

. studzienkirozprezne,

. studzienki do wytracania energii,
. studzienki ekscentryczne,

. studzienki rewizyjne,

. studzienki deszczowe,

. studzienki drenazowe,

. studzienki zbiornikowe.

Inne studzienki:

= studnieizbiorniki do budowy
systemow kanalizacyjnych
i technologicznych m. in.
przepompownie, separatory
i inne wg indywidualnych
projektow,

. studzienki wodomierzowe,

. studnie na potrzeby sktadowisk
odpadow.

Studzienki niewtazowe o Srednicach Zalety studni:

wewnetrznych od DN 300 do DN 700 mm
sktadajace sie z trzonu z rur kanalizacyj-
nych wraz ze wspawanymi ekstruzyjnie
wlotami i wylotami w réznej konfi guracji.

Studzienki wiazowe o Srednicach we-
wnetrznych od DN 800 do DN 3500 mm,
sktadajace sie z trzonu z rur kanalizacyj-
nych ze wstawionymi stopniami ztazo-

wymi, wspawanymi wlotami i wylotem

w roznej konfi guracii.

Studzienki moga by¢ wykonane z kineta,
dnem ptaskim lub osadnikiem.

Podstawy studni z kineta wykonywane sa

w dwoch wersjach:

podstawa studni (tradycyjna)

o centrycznym ustawieniu
wzgledem kolektora,

gdy $rednica studni jest
wigksza niz $rednica kanatu
doptywowego\odptywowego,
podstawa studni ekscentrycznej

(o bocznym ustawieniu kolektora).

zewnetrzny karb stanowi

ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi wewnetrznej
$cianki rury; w przypadku
uszkodzenia zewnetrznej $cianki
(wyboczenie, pekniecie) parametry
hydrauliczne zostang zachowane,
wysoka odpornosc na petzanie

i na starzenie sie dzieki stabilizacji
termicznej,

duza sztywnosc, twardosc,
odpornosc na uderzenia
dynamiczne,

montaz studni w temperaturach
ujemnych do -15°C dla PEHD
i-5°C dla PP,

tatwos¢ obrobki termiczne;j,

wysoka odpornos¢ na czynniki
chemiczne,

stabilnosc¢ termiczna dla Sciekow
o0 przeptywie ciggtym do +60°C
dla PEHD (przy przeptywie
awaryjnym do +80°C) oraz

do +80°C dla PP (przy przeptywie
awaryjnym do +100°C),

tatwosc instalacji ze wzgledu

na stosunkowo niewielki ciezar

studni.

Elementy sktadowe studniRoly’

1. Rura trzonowa (klasa sztywnosci
wg IS0 9969) wykonana z:
- rury dwusciennej karbowanej
(DN 300-700 mm)

—dla studzienek niewtazowych,

- rury dwusciennej karbowanej
(DN 800-1000 mm)
—dla studzienek wtazowych,

« rury profi lowej (DN 300-700 mm)

—dla studzienek niewtazowych,

= rury profi lowej
(DN 800-3500 mm)
—dla studzienek wtazowych.

2. Podstawa studni wykonana:
= zwyprofi lowana kineta,
= bez kinety,
« zosadnikiem.

Standardowe katy podtaczen
w studni:

= odptyw - 0°,
= doptywy — od 45° do 270°.

Uwaga: na zyczenie zamawiajacego moz-
liwe jest wykonanie podtaczen pod dowol-

nym katem.

Materiat, spocznik (kineta) lub dno ptaskie,
wykonany jest z ptyty PEHD lub PP. Istnieje
mozliwos¢ wykonania studni z podwdjnym
dnem o wys. min 10 cm z kro¢cami do wy-
petnienia  przestrzeni betonem (jeden
krociec z rury petnosciennej DN 110 mm
do napetniania betonem oraz jeden kro- ciec
DN 110 mm do odpowietrzenia).

3. Stopnie/klamry ztazowe

Stopnie/klamry ztazowe uzywane do bu-
dowy naszych studni produkowane
sq zgodnie z norma EN 13101. Wykonane
z preta stalowego w otulinie z polipropy-
lenu. Stosujemy stopnie/klamry w kolorze
z6ttym, dzieki czemu komfort z uzytko-
wania studni jest wiekszy. Klamry/stopnie
osadzone sa w Sciance tak, aby mozliwa
byta wymiana stopnia bez koniecznosci

spawania ekstruzyjnego.

Sp. z o.o.

4. Informacje dodatkowe:

Rura trzonowa i podstawa studni wyko- nana
jest z jednego odcinka rury (catos¢ stanowi
monolit). Posiadamy mozliwos¢ dostawy
prefabrykowanych elementow betonu (ptyty
nastudziennej, odcigza- jacej
i fundamentowej). W uzgodnieniu z odbiorca
dopuszcza sie zastosowanie studzienek z rur
strukturalnych innych producentow
posiadajacych aprobaty techniczne oraz
spetniajacych wymagania
wytrzymatosciowe.
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Studnie kinetowe stosowane sa gtéwnie do budo- wy
kanalizacji sanitarnej, deszczowej lub sieci tech-
nologicznych. Zakres produkcji studni obejmuje
$rednice wewnetrzne od DN 300 do DN 3500 mm.
Trzon studzienki to rura karbowana albo profi lowa

z wysokiej jakosci polietylenu (PEHD)
lub polipro-

pylenu (PP). Kineta studni produkowana jest z rur
i ptyt z PEHD lub PP. Studnia moze opcjonalnie po-
siada¢ podwdjne dno, powstaje wowczas przestrzen
do wypetnienia betonem (,komora balastowa”).

Krééce umozliwiajace podtaczenie rur z roznych

rodzajow materiatow, takich jak: PEHD, PP, PCV,

GRP, KAMIONKA czy POLIMEROBETON,
pozwa-

laja na wykorzystywanie naszych produktéw do bu-
dowy sieci kanalizacyjnych wszystkich rodzajéw rur.
Zwieficzenie studni to betonowy pierécien odcia-
zajacy i ptyta nastudzienna umozliwiajaca montaz
wtazu typu A15, B125, C250, D400. Istnieje réwniez
mozliwo$¢ wykonania przykrycia z ptyty PEHD lub PP
z klapa wtazowa lub bez klapy. Produkcja kazdej
ze studni odbywa sie recznie metoda spawania eks-

truzyjnego. Daje to mozliwo$¢ dostosowania kazde-

go produktu do potrzeb zamawiajacego, w szczegol-
nosci katéw oraz wysokosci kroécow doptywowych.
Materiaty wykorzystywane przez nas do produkcji studni
(PEHD i PP) charakteryzuja sie bardzo duza od-
pornoscia chemiczna, co daje gwarancje dtugotrwa- tej
eksploatacji bez obawy o destrukcyjne dziatanie gazow

$ciekowych czy samych $ciekow.
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Studnia kinetowa - przelot DN 800 mm Studnia kinetowa dla rur kamionkowych Studnia kinetowa dla rur PEHD

Studnia kinetowa - kineta z trzema dolotami

Studnia kinetowa - kineta,
przelot DN 400 mm z dwoma dolotami

Studnia kinetowa - kineta

z doptywem bocznym 100°

Sp. z o.o.
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Studnie kinetowe z kaskadg stosowane s3
gtow-

nie do budowy kanalizacji sanitarnej, deszczowej lub
sieci technologicznych. Zakres produkcji studni
obejmuje $rednice wewnetrzne od DN 300 do DN 3500
mm. Trzon studzienki to rura karbo- wana albo profi
lowa z wysokiej jakosci polietyle-

nu (PEHD) lub polipropylenu (PP). Kineta
studni

produkowana jest z rur i ptyt z PEHD lub PP. Studnia
moze opcjonalnie posiada¢ podwdjne dno, powsta- je
wowczas przestrzen do wypetnienia betonem (,komora
balastowa”). Krééce umozliwiajace pod-

8

taczenie rur z réznych rodzajow materiatéw, takich
jak: PEHD, PP, PCV, GRP, KAMIONKA czy POLI-
MEROBETON, pozwalaja na wykorzystywanie na- szych
produktéw do budowy sieci kanalizacyjnych wszystkich
rodzajéw rur. Kaskada tworzy ze studnia monolit.
Srednica rury spadowej kaskady wykonywa- na jest
wg wymagan zamawiajacego. Zwienhczenie studni to
betonowy pierscien odciazajacy i ptyta nastudzienna,
umozliwiajgca montaz wtazu typu A15, B125, C250,
D400. Istnieje rowniez mozliwo$¢ wykonania przykrycia
z ptyty PEHD lub PP z klapa

wtazowa lub bez klapy. Produkcja kazdej ze studni
odbywa sie recznie metoda spawania ekstruzyjnego.
Daje to mozliwos¢ dostosowania kazdego produktu
do potrzeb zamawiajacego, w szczegélnosci katow
oraz wysokosci kréccow doptywowych. Materia- ty
wykorzystywane przez nas do produkcji studni (PEHD
i PP) charakteryzuja sie bardzo duza odporno- $cia
chemiczna, co daje gwarancje dtugotrwatej eks-
ploatacji bez obawy o destrukcyjne dziatanie gazow
$ciekowych czy samych $ciekow.
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Studnia kinetowa z kaskada dla rur PEHD Studnia kinetowa z kaskada dla rur kamionkowych Studnia kinetowa - podtaczenie rury kamionkowej

Studnia kinetowa z kaskada — wnetrze Studnia kinetowa z kaskada na dolocie Studnia kinetowa z kaskada dla rur PVC

Sp. z o.o.
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Studnie osadnikowe stosowane sa gtdwnie do bu-
dowy kanalizacji deszczowej jako studnie na sieci,
jak réwniez do budowy wpustéw deszczowych,
systeméw drenarskich lub sieci technologicznych.
Zakres produkcji studni obejmuje $rednice we-
wnetrzne od DN 300 do DN 3500 mm. Trzon stu-
dzienki to rura karbowana albo profi lowa z wysokiej

jakosci polietylenu (PEHD) lub polipropylenu

(PP). Dno studni produkowane jest z ptyty z PEHD
lub PP. Studnia moze opcjonalnie posiada¢ podwdjne
dno, powstaje wowczas przestrzen do wypetnienia
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betonem (,komora balastowa”). Krééce umozliwia-
jace podtaczenie rur z roznych rodzajow materia- tow,
takich jak: PEHD, PP, PCV, GRP, KAMIONKA
czy POLIMEROBETON, pozwalaja na wykorzysty-
wanie naszych produktéw do budowy sieci kanali-
zacyjnych wszystkich rodzajow rur. Zwienczenie
studni to betonowy pierscien odciazajacy i ptyta
nastudzienna, umozliwiajaca montaz wtazu typu A15,
B125, C250, D400. Istnieje réwniez mozliwos¢
wykonania przykrycia z ptyty PEHD lub PP z klapa
wtazowa lub bez klapy. Produkcja kazdej ze studni

odbywa sie recznie metoda spawania ekstruzyjnego.
Daje to mozliwo$¢ dostosowania kazdego produktu
do potrzeb zamawiajacego, w szczegolnosci katow oraz
wysokoéci  kréécow  doptywowych.  Materia-  ty
wykorzystywane przez nas do produkcji studni (PEHD i
PP) charakteryzuja sie bardzo duza odporno- $cia
chemiczna, co daje gwarancje dtugotrwatej eks-
ploatacji bez obawy o destrukcyjne dziatanie gazow
$ciekowych czy samych $ciekow.
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Studnia osadnikowa dla rur z PEHD Studnia osadnikowa z przepadem Studnia osadnikowa - klamry ztazowe

Studnia osadnikowa DN 400 mm przelotowa Studnia osadnikowa z dwoma dolotami Studnia osadnikowa - osadnik

Sp. z o.o.
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trzon studni z rur profilowych
FRANK /KRAH PEHD /PP

Studnie ekscentryczne proste stosowane

sa gtownie do budowy kanalizacji sanitarnej, desz-
czowej lub sieci technologicznych. Zakres produk-
cji studni obejmuje $rednice wewnetrzne od DN 800
do DN 1500 mm. Trzon studzienki to rura karbowana
albo profi lowa z wysokiej jakosci poli-

etylenu (PEHD) Ilub polipropylenu (PP).
Przelot

studni to rura wielkos$rednicowa od 800 do 3500 mm z
PEHD lub PP. Studnia moze posiada¢ dodatkowe krééce
doptywowe umozliwiajace podtaczenie rur z réznych
rodzajow materiatéw, takich jak: PEHD,

12

PP, PCV, GRP, KAMIONKA, co pozwala na wyko-
rzystanie naszych produktéw do budowy sieci ka-
nalizacyjnych wszystkich rodzajéw rur. Mozliwa jest
réwniez kaskada, tworzaca wraz ze studnia jednoli- ty
element. Srednica rury spadowej kaskady wykony- wana
jest wg wymagan zamawiajacego. Zwiencze- nie studni
to betonowy pierécien odciazajacy i ptyta nastudzienna,
umozliwiajaca montaz wtazu typu A15, B125, C250,
D400. Istnieje réwniez mozliwo$¢ wykonania przykrycia z
ptyty PEHD lub PP z klapa wtazowa lub bez klapy.
Produkcja kazdej ze studni

odbywa sie recznie metoda spawania ekstruzyjnego.
Daje to mozliwo$¢ dostosowania kazdego produktu
do potrzeb zamawiajacego, w szczegolnosci katow oraz
wysokoéci  kréécow  doptywowych.  Materia-  ty
wykorzystywane przez nas do produkcji studni (PEHD i
PP) charakteryzuja sie bardzo duza odporno- $cia
chemiczna, co daje gwarancje dtugotrwatej eks-
ploatacji bez obawy o destrukcyjne dziatanie gazow
$ciekowych czy samych $ciekow.
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Studnia ekscentryczna prosta — wnetrze Studnia ekscentryczna prosta z kaskada

g

Studnia ekscentryczna prosta
- przelot DN 800 mm, komin DN 1000 mm

Studnia ekscentryczna prosta z kaskada Studnia ekscentryczna prosta - kaskada

Sp. z o.o.
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Studnie ekscentryczne tukowe s3 stosowane
gtownie do budowy kanalizacji sanitarnej, deszczo-
wej lub sieci technologicznych. Zakres produkcji
studni obejmuje $rednice wewnetrzne od DN 800 do
DN 1500 mm. Trzon studzienki to rura karbo- wana
albo profi lowa z wysokiej jakosci poliety-

lenu (PEHD) lub polipropylenu (PP). Przelot
studni to tuk segmentowy z rury wielko$rednicowej
od 800 do 3500 mm z PEHD lub PP. Kat tuku od 90°
do 270°. Studnia moze posiada¢ dodatkowe krééce
doptywowe umozliwiajace podtaczenie rur z réznych
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rodzajéow materiatéw, takich jak: PEHD, PP, PCV, GRP,
KAMIONKA, ktore pozwalaja na wykorzysty- wanie
naszych produktéw do budowy sieci kanaliza- cyjnych
wszystkich rodzajow rur. Mozliwa jest row- niez kaskada,
tworzaca wraz ze studnig jednolity element. Srednica
rury spadowej kaskady wykony- wana jest wg wymagan
zamawiajacego. Zwieficze- nie studni to betonowy
pierscien odciazajacy i ptyta nastudzienna, umozliwiajaca
montaz wtazu typu A15, B125, C250, D400. Istnieje
réwniez mozliwo$¢ wykonania przykrycia z ptyty PEHD
lub PP z klapa

wtazowa lub bez klapy. Produkcja kazdej ze studni
odbywa sie recznie metoda spawania ekstruzyjnego.
Daje to mozliwo$¢ dostosowania kazdego produktu do
potrzeb zamawiajacego, w szczegolnosci katow oraz
wysokosci  kréccow  doptywowych. Materia- ty
wykorzystywane przez nas do produkcji studni (PEHD i
PP) charakteryzuja sie bardzo duza odporno- $cia
chemiczna, co daje gwarancje dtugotrwatej eks-
ploatacji bez obawy o destrukcyjne dziatanie gazow
$ciekowych czy samych $ciekow.

Studnia ekscentryczna tukowa
- przelot DN 1200 mm, komin DN 1000 mm

Studnia ekscentryczna tukowa

Studnia ekscentryczna tukowa — wnetrze

Studnia ekscentryczna tukowa - klamry ztazowe
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STUDNIA rozprezna

A=A

wtaz zeliwny wg projektu
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pfyta pokrywowa

zaprawa cementowa

pierscien odcigzajac
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N7 TaYeYalaYaYaYaYe)

stopnie ztazowe

~
< B .
I =
o) T =
' T e t stopnie zfazowe

zelbetowy prefabrykowany

250 — grunt stabilizowany

cementem

zasypka— piasek zageszczon
r=50cm, 97-98% wg Proctora

trzon studzienki
B rura profilowa PEHD/PP

przejscie szczelne dla
rury kamionkowej
system uszczelki F

— Rk2

podsypka lub fundament

przejscie szczelne dla
rury kamionkowe]
system uszczelki F

Studnia rozprezna

Studnia rozprezna - lejek

Studnie specjalne (rozprezne, przelewowe,
do wytracania energii) stosowane sa gtéw-

nie do budowy kanalizacji sanitarnej, deszczowej

lub sieci technologicznych. Zakres produkcji
studni obejmuje $rednice wewnetrzne od DN 300
do DN 3500 mm. Trzon studzienki to rura karbo- wana
albo profi lowa z wysokie] jakosci polietyle-

nu (PEHD) lub polipropylenu (PP). Kineta
studni

produkowana jest z rur i ptyt z PEHD lub PP. Studnia
moze opcjonalnie posiada¢ podwdjne dno, powsta- je
wowczas przestrzen do wypetnienia betonem
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(,komora balastowa”). Krééce umozliwiajace pod-
taczenie rur z réznych rodzajéw materiatéw, takich

jak: PEHD, PP, PCV, GRP, KAMIONKA czy
POLIME-

ROBETON, pozwalaja na wykorzystywanie naszych
produktéw do budowy sieci kanalizacyjnych wszyst-
kich rodzajéw rur. Zwiehczenie studni to betonowy
pierscien odciazajacy i ptyta nastudzienna, umozli-
wiajaca montaz wtazu typu A15, B125, C250, D400.
Istnieje rowniez mozliwos¢ wykonania przykrycia z
ptyty PEHD lub PP z klapa wtazowa lub bez kla- py.
Produkcja kazdej ze studni odbywa sie recznie

metoda spawania ekstruzyjnego. Daje to mozliwos¢
dostosowania kazdego produktu do potrzeb zama-
wiajacego, w szczegdlnosci katéw oraz wysokosci
kroécow doptywowych. Materiaty wykorzystywane
przez nas do produkcji studni (PEHD i PP) charaktery-
zuja sie bardzo duza odpornoscia chemiczng, co daje
gwarancje dtugotrwatej eksploatacji bez obawy
o destrukcyjne dziatanie gazéw $ciekowych czy sa-
mych $ciekow.

- wiaz_zeliwny wg projektu c—C wiaz_zeliwny wg projektu
beton
piyta pokrywowa ) D — R A T
& zoprowa cementowo -
D T __pierscien_odcigzajocy l 3 =D
zelbetowy prefabrykowany | zelbetowy prefabrykowany
0)|.250
w a | =0 w
cementem ) cementem
zosypko - piasek _zageszczon ol ~—_zasypka - piasek_zaggszczony
r=50cm, 97-98% wg Proctora a I - r=50cm, 97-98% wg Proctora
ol
o a i 3
I he! D y
Va: | — stopnie ztazowe
trzon studzienki D
rura profilowa PEHD/PP - | 9}
s | — 7«— !
N | O
Rk2
prowadnice do D trzon_studzienki
szandorow PEHD/PP a D rura profilowa PEHD/PP
. -8 y
podsypka lub_fundament wg_projektu podsypka lub_fundament wg projektu
C//%\ ruro_dwuscienna
STORMPIPE /STRABUSIL UP PE
trzon studzienki
rura profilowa PEHD /PP
rura_profilowa FRANK/KRAH
PEHD /PP
spocznik z piyty PEHD
Sp. z o.o.
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STUDZIENKA DRENARSKA

wtaz zeliwny/wpust deszczowy
wg projektu
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O SN
I : ! ptyta pokrywowa
N O
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o 7 /)/29 | 7 lub stozek betonowy
oy / S S
Q 0 | s /// v
" ///// s | S
é //// s I ’ ////
s /// | / //// s
v g i 0 77/ piasek stablilizowany cementem
L 250 L DN =
i ‘zasypka — piasek zaggszczony
X r=500, 9/-98% wg Proctora
i trzon studni z
, rury dwuscienne] STRABUSIL/STORMPIPE
| ‘ UP PE
i lalalalafafalaalay
= |
e -—-—
| R
I TIUUUUUUUUUUUU UUU"
i rura dwuscienna STRABUSIL/STORMPIPE UP PE
|/ D wypefnienie beton wg projektu (opcja)
| RD podsypka lub fundament wg projektu
Y e, T B AA . T - ] " L4 .

Studzienki drenarskie stosowane sa do budowy
systeméw drenarskich. Zakres produkcji stud- ni
obejmuje $rednice wewnetrzne od DN 300 do DN 1600
mm jako studnie chtonne. Trzon stu- dzienki to rura
karbowana albo profi lowa z wysokiej

jakosci polietylenu (PEHD) lub polipropylenu
(PP). Dno moze by¢ wykonane jako ptaskie lub kine-
towe. Produkowane jest z rur i ptyty z PEHD lub PP.
Krééce umozliwiajace podtaczenie rur drenarskich
wytwarzane jest z réznych rodzajéw materiatow,
takich jak: PEHD, PP, PCV, ceramika. Zwienhcze-

18

nie studni to betonowy pierécien odciazajacy i pty- ta $cia chemiczna, co daje gwarancje dtugotrwatej eks-
nastudzienna, umozliwiajaca montaz wtazu typu A15, ploatacji bez obawy o destrukcyjne dziatanie gazow
B125, C250, D400. Istnieje réwniez mozliwos¢ $ciekowych czy samych $ciekow.

wykonania przykrycia z ptyty PEHD lub PP z klapa

wtazowa lub bez klapy. Produkcja kazdej ze studni

odbywa sie recznie metoda spawania ekstruzyjnego.

Daje to mozliwos¢ dostosowania kazdego produktu

do potrzeb zamawiajacego, w szczegdlnosci katow

oraz wysoko$ci kréécow doptywowych. Materia- ty

wykorzystywane przez nas do produkcji studni (PEHD

i PP) charakteryzuja sie bardzo duzg odporno-

R,

pfyta

Studzienka drenarska

Studzienka drenarska — koricowa

e

Studzienka drenarska - kineta

Studzienka drenarska — wnetrze

#(
;
b

Studzienka drenarska dla rur PEHD

Studzienka drenarska
z dolotami na réznych poziomach

Sp. z o.o.
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ZBIORNIKI
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PEHD/PP

Zbiorniki pionowe, poziome, podziemne i nad- ziemne.
Stosowane sa jako retencyjne, $ciekowe lub do
chemikaliow. Zakres produkcji zbiorni- kdw obejmuje
$rednice wewnetrzne od DN 800 do DN 3500 mm. Trzon
zbiornika to rura karbo- wana albo profi lowa z wysokiej
jakosci polietylenu

(PEHD) lub polipropylenu (PP). Komin ztazowy
instalowany centrycznie lub ekscentrycznie, wyko- nany
jest z rur PEHD lub PP i wyposazony w stopnie ztazowe
lub drabinke. Srednica komina ztazowego zaczyna sie od
DN 800 mm. Krééce doptywowe i od-

20

ptywowe umozliwiajg podtaczenie rur z réznych ro-
dzajow materiatow, takich jak: PEHD, PP, PCV, GRP,
KAMIONKA czy POLIMEROBETON.
Zwienczenie

kominéw to betonowy pierécier odciazajacy i pty- ta
nastudzienna, umozliwiajaca montaz wtazu typu A15,
B125, C250, D400. Istnieje rdwniez mozliwos¢
wykonania przykrycia z ptyty PEHD lub PP z klapa
wtazowa lub bez klapy. Produkcja kazdego zbior-
nika odbywa sie recznie metoda spawania ekstru-
zyjnego. Daje to mozliwo$¢ dostosowania kazdego
produktu do potrzeb zamawiajacego, np.: wykona-

nie kinety w zbiorniku, przelewoéw, grodzi oraz inne- go
wyposazenia, jakie zostato zawarte w projekcie.
Materiaty wykorzystywane przez nas do produkcji
studni (PEHD i PP) charakteryzuja sie bardzo duzg od-
pornoscia chemiczna, co daje gwarancje dtugotrwa- tej
eksploatacji bez obawy o destrukcyjne dziatanie gazow
sciekowych czy samych sciekow.

Zbiornik poziomy dwukomorowy

Zbiornik pionowy z oknem

Zbiornik poziomy

Zbiornik - kineta

Sp. z o.o.
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KINETY WIELKOWYMIAROWE

PRZEKROJ A-A - skala 1:50

117.20

117.00
R —T

g
na_rysunku_ PW 09/02-K/03-11

Elementy komino zlozowego
e om

Tasma_bent-kaucz Waterstop-RX

Plyta_stropowa 300 mm

Borierko stalowa stata ze stali 1H1BNST
do_wysokos¢ 1100 mm _ponad posadzke

Tasma_bent-kaucz Waterstop-RX
Tasma_bent-kaucz Woterstop-RX

Stopnie zeliwne typu cigziego

W_uklodzie + %
5 N = 8 Kineta betonowa C16/20 AN
g - g
< L Kineta betonowa C16/20 = 2 izolacjq z plyty PEHD 7
Stoprie Zlazowe w kinecie | — 2 izolocjq 7 plyly PEHD e zelh ” Y
— Stopnie zeliwne typu cigzkiego /3NN INY
109.74 montowane w_uklodzie mijankown

109.74

Stopnie zlazowe w_kinecie

22 175

Tasma_bent-kaucz Waterstop—RX.

PRZEKRO. B-B - skala 1:50

Horz EP TE

Kinety wielkowymiarowe - instalacja

Kinety wielkowymiarowe - instalacja

TS O\ v
N N

NNIPZANNN

Kinety wielkowymiarowe - produkcja

Plyto_fundomentowa 400 mm
Chudy beton C8/10 100 mm

RZUT Z GORY KOMORY - skala 1:50

Barierko stalowa stata ze stali 1H18NST
do_wysokos¢ 1100 mm_ponad_posodzkg

300,

Stopnie zelinne typu cigzkiego
montowane w_ukladzie mijonkowym

Kineto betonowo C16/20
2 izolocjg 2 plyty PEHD

Rura_polimerobetonowa

Tosma bent—kaucz Waterstop—RX /E N

Kinety wielkowymiarowe

Kinety wielkowymiarowe - doptywy Kinety wielkowymiarowe - tuk

komory do eksploatacji po 3-4 dniach od zabeto-
nowania. Duza odporno$¢ chemiczna PE i PP oraz wysoka

Kinety wielkowymiarowe stosowane sa do budowy
komér do kanalizacji sanitarnej, deszczowej lub sieci
technologicznych. Kinety z PEHD lub PP sg doskona-
tym wyposazeniem komor. Dzieki samoczyszczacym
PP poprawia sie jakos$¢
Szkieletowa

wytrzymatos¢ na $cieranie daje gwarancje dtugoletniej
bezproblemowej eksploatacji kinet. Za- kres produkcji -
kinety o $rednicach od DN 300 do DN 3500 mm. Kineta
produkowana jest z rur i ptyt z PEHD lub PP. Produkcja
kazdej kinety od- bywa sie recznie metoda spawania
ekstruzyjnego. Kazdy element jest indywidualny i cisle

wtasciwoéciom PE i

przeptywu $ciekéw przez komore.

konstrukcja kine- ty eliminuje catkowicie koszt
wykonywania szalunku, poniewaz szalunkiem jest

sama kineta tworzywowa. Wystarczy zainstalowaé dopasowa- ny do komory wykonanej na placu budowy lub

kinete w komorze, rozeprze¢ i zabezpieczy¢ przed

wyporem, a nastepnie wla¢ be- ton. Stosowanie tej

jako prefabrykat.

technologii pozwala na oddanie
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KSZTALTKI

Nazwa wyrobu Rozmiar

Srednica wewnetrzna DN [mm]

Zaslepki 100 150 200 250 300 350 400 500 600
[ ] [ o [ [ ] [ ([ [ [ ]
Srednica wewnetrzna DN [mm]
Kolana 45°/90° 100 150 200 250 300 350 400 500 600
[ [ J [ J [ J [ ([ ([ J [ J [
Przelot DN [mm]
100 150 200 250 300 350 400 500 600
100 ([ )
150 Y Y
— 200 ° ° °
E 250 ) ) ) )
Trojniki 45° 5 300 ° ° ° ° °
5 3s0 ° ° o ° ° °
© 400 o ° o ° ° ° °
0 ° [ ° [ o [ o o
600 ° ) ° ° ° ) ° ° °
Przelot DN [mm)]
100 150 200 250 300 350 400 500 600
100 [ ]
150 () [ )
—_ 200 ) ) ()
E 250 [ o o )
Tréjniki 90° 5 300 °® ° ° ° °
5 30 ® ° o ° ° °
® 00 o ° o ° ° ° °
g [ ° ° [ ° ° o [
600 ° ° ° ° ° ° ° ° °
Kolana oraz trojniki dostarczane sa z koficami bosymi Specjalizujemy sie rowniez w produkcji ksztat- Kolana i tuki segmentowe produkowane sa w zakre-
lub z mufami na dolotach i bosym koncu na wylocie. tek wielkowymiarowych obejmujacych srednice sie katow od 1° do 90° ze skokiem co 1°. Trojniki i
Ksztattki wyzszych srednic wyceniane i wykonywane do DN 3500 mm. Wytwarzamy m.in.: czwaorniki rownoprzelotowe i redukcyjne produkowane

sa na indywidualne zamodwienie. .
« tuki segmentowe,

« redukcje symetryczne i asymetryczne,
» trojniki i czworniki rowno-
-przeptywowe i redukcyjne,

« przejscia szczelne do studni i zbiornikdw
betonowych,

« adaptery dla réznych systemow rurowych,
« rozgatezienia rownoprzelotowe i redukcyjne.

24

sa w zakresie katow od 15° do 90° ze skokiem co 1°.

Trojnik Czwornik

Czwornik redukeyjny Redukcja niecentryczna

Kolana 90°

Kolana stojace 45°, 90°

O
e
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